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MEDICINAL:

Decreto 677/95

“Medicamento. Es aquél preparado farmacéutico obtenido a partir de
principios activos, con o sin sustancias auxiliares, presentado bajo forma
farmacéutica que se utiliza para la prevencion, alivio, diagnostico,
tratamiento, curacion o rehabilitacion de la enfermedad. Los envases,
rotulos, etiquetas y empaques hacen parte integral del medicamento,
por cuanto éstos garantizan su calidad, estabilidad y uso adecuado”
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MEDICINAL:

GAS

Aire comprimido

Di6xido de carbono

Oxigeno
Oxigeno mas helio

Ox1do nitroso
Oxido nitrico

Oxigeno mas 6xido nitroso

Fuente: Normas Farmacoldgicas - INVIMA
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COLOR DEL
CILINDRO

Blanco y negro

Nombre: gris

Color: verde manzana®

Blanco
Blanco y marrén

Azul

Natural: aluminio

Blanco y azul
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MEDICINAL:

Resolucion 4410 por la cual se expidi6 el Reglamento Técnico que contiene el
Manual de Buenas Practicas de Manufactura de los Gases Medicinales-

- Especificaciones en ALAMCENAMIENTO, LLENADO , VALVULAS Y
CILINDROS.

“Todo cilindro debe tener estampado en bajo relieve: el nombre del propietario
del cilindro; la presion maxima de servicio o la presion de prueba, el peso tara
del cilindro siempre que se trate de gases licuados; el volumen del cilindro en
litros de agua; fecha de la tultima prueba hidrostdtica, indicando mes, arno,
logotipo del laboratorio de prueba hidrostatica,; norma técnica de fabricacion
del cilindro y numero serial de identificacion del mismo. No se deben remover,
cambiar o alterar marcas o numeros de identificacion de los cilindros.”
(Subrayado fuera del texto).
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INDUSTRIAL

Resolucion 2400 de 1979 del Ministerio de Trabajo y Seguridad Social:
Por la cual se establecen algunas disposiciones sobre vivienda, higiene y
seguridad en los establecimientos de trabajo.

CAPITULO III. - DE LOS CILINDROS PARA GASES COMPRIMIDOS.

Los cilindros deben ser sometidos a una prueba neumatica y a una prueba

hidrostatica, y a otras pruebas fisicas necesarias que garanticen su
seguridad, segin INCONTEC.

Las caracteristicas fisicas del cilindro y sus aditamentos deben ser
plenamente establecidos para el gas que lo contienen.

En el manejo y transporte de los cilindros, debera evitarse su caida.

Todos los cilindros deben tener de forma indeleble y visible:

= La clase de gas, = La presion maxima de carga permitida,
= Kl peso del cilindro vacio, = Su capacidad maxima de gas,
@
= Nombre del envasador. N\
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INDUSTRIAL
Resolucion 2400 de 1979

ARTICULO 526. Cada cilindro de gas comprimido debers llevar grabado en
su estructura, en forma permanente, el nombre del fabricante, la presion
maxima de trabajo y el nimero serial.

No se deberan remover, cambiar o alterar marcas o numeros de
1dentificacion de los cilindros.
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Resolucion 180928 de Ministerio de Minas y Energia: Por la
cual se expide el Reglamento Técnico aplicable a las Estaciones de
Servicio que suministran Gas Natural Comprimido para Uso
Vehicular.

Resolucion 182233/09 Por la cual se expide para Cilindros y
Tanques estacionarios utilizados en la prestacion del servicio
publico domiciliario de Gas Licuado de petroleo, GLP y sus
procesos de mantenimiento .

Decreto 1609/02 — Transporte de Mercancias Peligrosas.
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NORMATIVA APLICABLE A CILINDROS

NTC 4968 Cilindros de Gas. Terminologia

NTC 2462 Transporte. Rotulado de recipientes para gases a
presion

NTC 4702-2 Embalajes y envases para transporte de mercancias
peligrosas clase 2. Gases

NTC 4786-6 Transporte de mercancias peligrosas. Carro tanques
para transporte terrestre. Parte 6. Liquidos Criogénicos.

NTC 522-1 Cilindros de acero con costura para gases licuados de
petréleo (GLP) con capacidad desde 5 kg hasta 46 kg

NTC 522-2 Recipientes metalicos. Revision y mantenimiento de

Cilindros de acero con costura para gases licuados de petréleo
(GLP) con capacidad desde 5 kg hasta 46 kg

NTC 1671. Cilindros de gas de uso medico. Marcado para
1dentificacion del contenido.

NTC 1672. Cilindros de gas de uso industrial. Marcado pa:

1dentificacion del contenido. £\
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NTC 2699 Inspeccion periddica y ensayo de cilindros de acero sin
costura

NTC 3264 Recipientes metalicos. Recomendaciones para la
disposicion de cilindros y acumuladores inservibles que contienen
gases conocidos

NTC 3391-1 Cilindros para acetileno. Requisitos basicos. Parte 1:
Cilindros sin fusibles

NTC 3391-2 Cilindros para acetileno. Requisitos basicos. Parte 2
Cilindros con fusibles

NTC 3392 Cilindros y tanques metalicos. Inspecciéon periddica y
mantenimiento de cilindros para acetileno disuelto (acumuladores)

NTC 3423 Aparatos mecanicos. Conexiones de entrada y salida en
cilindros con gases comprimidos.

NTC 3712 Recipientes metalicos. Recipientes para almacenamiento
de gases licuados de petroleo entre 46 kg y 191 kg

NTC 4584 Llenado de cilindros de alta presion con gases

industriales y medicinales no inflamables -
NTC 5719 Cilindro para gas. Marcacion 4 4/:’
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NTC 4975 Cilindros de gas. Seguridad en el manejo y
almacenamiento

NTC 5136 Inspeccion visual de cilindros de aluminio de alta
presion para gases comprimidos.

NTC 5137 Inspeccion visual de cilindros de acero de alta presion
para gases comprimidos.

NTC 5171 Métodos de pruebas hidrostaticas para cilindros de
gas comprimido

NTC 5196 Directrices para la inspeccion visual periddica y para

la recalificaciéon de cilindros de acetileno segun especificaciones de
DOT 8 y SAL

NTC 5197 Cilindros para gas. Cilindros transportables para
acetileno disuelto. Inspeccion peridédica y mantenimiento.

NTC 5198 Equipo de limpieza para servicio de oxigeno.

NTC 5199 Procedimientos recomendados para el cambio de los
cilindros de un servicio de gas a otro.

NTC 3847 Cilindros de alta presion para GNV. Especifica /./'
de fahricacridn. 4,:/
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NTC 3561 Especificaciones para tuberias flexibles no metalicas.
Mangueras y conectores usados en instalaciones de artefactos a gas que
utilicen GLP fase vapor, aire con mezcla de gas propano o gas natural.

NTC 3290 Aparatos mecanicos. Reguladores para gases comprimidos

NTC 3293 Aparatos mecanicos. Reguladores internos de presiéon para
equipos que funcionan con gas.

NTC 3873 Reguladores de presion para GLP
NTC 1409 Productos quimicos. Oxigeno

NTC 2803 Productos quimicos para uso industrial. Nitrogeno.
Especificaciones

NTC 2852 Productos quimicos para uso industrial. Argon.
Especificaciones

NTC 3273 Productos quimicos para uso industrial. Hidrogeno.
NTC 5234 Oxigeno liquido y gaseoso para uso aeronautico
NTC 2801 Productos quimicos. Diéxido de carbono

NTC 3365 Productos quimicos. Oxido Nitroso. Especificac

NTC 553 Abonos y fertilizantes. Amoniaco anhidro /;/
ANDI— -oductos quimicos para uso industrial. Cloro lu Mesa D,;tr,ta|
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PROYECTO DE REGLAMENTO TECNICO DE
CILINDROS PARA GASES INDUSTRIALES Y
MEDICINALES
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IDENTIFICACION DE CILINDROS
REQUISITOS DE ROTULADO Y
ETIQUETADO — NTC 5719
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IDENTIFICACION DE CILINDROS
REQUISITOS DE ROTULADO Y ETIQUETADO

Los requisitos de rotulado especificos para cilindros fabricados
bajo norma DOT son:

Designacion de especificacion DOT
Presion de trabajo

Numero Serial de fabricacion
Nombre o simbolo del fabricante
Simbolo o marca del inspector
Fecha de prueba (mes/ano)
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ORIENTACION DE MARCAS ESTAMPADAS EN BAJO RELIEVE EN EL
HOMBRO DE UN CILINDRO BAJO ESTANDAR DOT

eso del Cilindro Vacio (Tara)

Simbolo Registrado
del Fabricante

Identificacion del Cilindro

Fecha Manufactura Numero serial

Especificacion DOT

Primera PH a los 10 afios y presion de servicio

Limite de expansion

elastica de rechazo en M3.
Volumen en Lts de Agua
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Los requisitos de rotulado especificos para cilindros fabricados bajo
norma ISO son:

Las marcas minimas exigidas son:
Norma de fabricacion
Pais de fabricacion (cuando el pais de fabricacién es diferente del pais de
certificacion)
Marca/Numero de registro del fabricante
Numero serial del fabricante

Identificacién de compatibilidad del acero (mandatorio si aplica segiin uso final,
por ejemplo para uso con Hidrogeno u otros gases especiales)

Presion de prueba

Marca o simbolo de certificacién

Fecha inicial de prueba (ano/mes)

Peso del cilindro vacio

Capacidad minima de agua (para gases licuados)
Identificacion de la rosca del cilindro

Espesor minimo de pared garantizado (no es mandatorio para cilindros de
composite o para cilindros de volumen menor o igual a 1 L))

Presion de trabajo
Peso tara (para cilindros de acetileno)

Marca o simbolo de quien hace la Gltima prueba y fecha de la ultima pr ‘/"
Debe haber suficiente espacio para poder estampar posteriores pruebas / /’
. . e .
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ORIENTACION DE MARCAS ESTAMPADAS EN BAJO RELIEVE EN EL
HOMBRO DE UN CILINDRO BAJO ESTANDAR ISO 13769

Parte de

atras cilindro
7 1l]J'11 \

Hombro del

Hombro del
Frente cilindro
T
+ -
29E f654321 ]
13 hpl Iul 17 l!
A, 8MM 62,1KG - 50L PW200 PH300BAR
Z 3
ISOXKX 200010
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La etiqueta debe estar en lugar visible alrededor del
hombro segin se describe en NTC 2462, y debe estar
disponible al momento de su comercializacion al consumidor final.

Los réotulos deben considerar la siguiente informacion:
Nombre del producto o identificacién de los componentes que representan riesgo
Palabra de precauciéon
Términos que identifiquen el riesgo
Medidas de precaucion
Instrucciones de primeros auxilios en caso de contacto o exposicion
Antidotos y notas a los médicos (s1 se trata de gases toxicos)
Instrucciones en caso de fuego y derramamiento o perdidas
Instrucciones para el manejo y almacenamiento del cilindro

El rotulo preventivo consta de uno o dos rombos para indicar el riesgo principal y
el secundario segun el gas contenido.

Si se trata de gases medicinales debera aparecer una leyenda que indique el
numero del registro sanitario del gas almacenado y donde fue llenado.

Numero UN para el gas contenido
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Identificacion de Cilindros

Identificacion de Color para Cilindros de Alta Presion

Linea Industrial (NTC-1672)
tarogeno [ Oxigeno [ Witrogeno |

industrial

Mezclas para Soldadura
(NTC-1672)

CryoMig
aluminio
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Informacion de Seguridad y Posiciones para el
Rotulo Preventivo en el Cilindro (NTC 2462)
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Normalmente en Colombia las conexiones de los cilindros llenos siguen los estandares
CGA de salida de las valvulas que es especifica para cada gas. Para la identificacion
del tipo de valvula se debe garantizar que cada valvula tiene estampado en bajo
relieve su identificacion CGA segun corresponda al gas en mencién.

La siguiente es la tabla de colores y tipo de valvula, segtn el gas, usada en Colombia —
Referencia NTC 3423:

* HIDROGENO -CONEXION SALIDA -CGA — 350 COLOR Rojo

* OXIGENO INDUSTRIAL -CONEXION SALIDA-CGA — 540 COLOR Verde esmeralda

* NITROGENO MEDICINAL E INDUSTRIAL -CONEXION SALIDA CGA — 580 COLOR Negro
* DIOXIDO DE CARBONO- CONEXION SALIDA CGA — 320 COLOR Gris claro

* HELIO PARA INFLAR GLOBOS -CONEXION SALIDA CGA — 580 COLOR Marrén

* AIRE MEDICINAL -CONEXION SALIDA CGA — 590 COLOR Negro, cuello blanco

* GLP (PROPANO) - CONEXION SALIDA CGA — 510 COLOR Gris plata

* ACETILENO- CONEXION SALIDA CGA — 510 COLOR Rojo

* OXIGENO MEDICINAL - CONEXION SALIDA CGA — 540 COLOR Blanco

* AIRE MEDICINAL - CONEXION SALIDA CGA — 590 COLOR Negro, cuello blanco
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FRECUENCIA DE INSPECCIONES Y PRUEBAS
A LOS CILINDROS

La NTC 2699 especifica los requisitos minimos que se deben
tener en cuenta en una inspeccién perioddica y los ensayos que
verifican la integridad de los cilindros de gas para su posterior
servicio.

Identificacion del cilindro y preparacion para inspeccion y
ensayo

Inspeccion visual externa
Inspeccion visual interna
Verificacion de la masa del cilindro
Inspeccion de la rosca del cilindro
Ensayo hidraulico

Inspeccion de la valvula
Inspecciones finales ALY
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No se deben llenar cilindros que no se hayan inspeccionado dentro del
intervalo especificado. Los cilindros regrabados, esmerilados o
con la informacioén original adulterada se deben rechazar.

INSPECCION INTERNA DE CILINDROS DE ACERO

CTILINDRO 5

Corte de? clindro que
huzra & grade de corrosidn
encomrado despuds de sor
raspada

CILINDRO 1
Corte det olindro que
roesra la posicdn
relociva de fa huz

en la inspeccisa.

1.COMO NUEVO 2.ACEPTABLE 3.INSERVIBLE 4. CORROIDO 5.DESECHO

Esencialmente limpio con, Moexra una superfide con Superfice orginal cublerta por Superfice con nmucha comrosény  Corrosdén severa
Busna kiz en ol incerior Sey o corrosivos Requiere con pérdida de mazend No No es posible recuperas
Acepcatlemente lmgio para deidan capcabie para tramamienco con chomro de puede ser probadc m Fenado. El clndro manca pusde ser
continuar en servido sguendo servicio sguendo los chequeos baknes para resicar of deido. S Hacer sumenco de inspeccién de  probado ré llenado

los chegueos apropados. aproplados. despuds se encuemra sxifacono, clndrcs y enviar aun chequeo

pusde hacer prucha hidrostitica  esdpedal.
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FRECUENCIA DE INSPECCIONES Y PRUEBAS
A LOS CILINDROS

El cilindro debe inspeccionarse y rechazarse debido a:
Dano por calor, quemaduras por soplete o arco eléctrico

Defectos tales como marcaciones de sello ilegibles, incorrectas
0 sin autorizacion, adiciones o modificaciones no autorizadas

Abolladuras, cortes, incisiones, protuberancias, grietas,
laminaciones, indentaciones, desgaste de base excesivo

Corrosion, particularmente en la base

Falta de estabilidad vertical o dano de accesorios

permanentes
@
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